Vier Schritte zur erfolgreichen
Bestandskontrolle in
der Chemiebranche

mtt Sage X3

Die Bestandsverwaltung war immer schon wichtig.
Aber in modernen, komplexen betrieblichen Umgebungen
1st ste umso entscheldender.

In der schnell wachsenden Chemieindustrie benotigen Stie
elne optimale Lagerverwaltung, die speziell fur das

moderne Betriebsumfeld ausgelegt ist. M1t zunehmendem
Fokus auf Compliance, Konsistenz zwischen den
Durchlaufen, Sicherhett und Wirksamkett Ihrer Produkte
sowle der Forderung nach mehr Anpassbarkett in

den lokalen Markten wird das Bestandsmanagement
tmmer komplexer.

Eine verbesserte Umschlagshaufigkett kann zu deutlicher Senkung des Betriebskapitals und
Steigerung der Gewinnspanne fiihren. Wenn solche Anderungen aber nicht richtig verwaltet
werden, stelgt das Risiko von Fehlbestanden und unzufriedenen Kunden.

In den folgenden vier Schritten erfahren Sie, wie Sage X3 diese Risiken reduziert
und lhnen eine vollstandige Kontrolle uiber Ihre Fertigungsprozesse ermoglicht.
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Moderne Chemieunternehmen benotigen einen intelligenteren Ansatz, der
Input aus dem gesamten Unternehmen berucksichtigt, einschliel3lich
Vertrieb und Marketing, Finanzen und Produktion. Daten in Echtzeit aller
Standorte sind fur die Reduzierung von Fehlbestanden und eine Verkurzung
lhrer Lieferzeiten entscheidend.

Optimieren Sie lhren

Lagerbestand
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stehen Chemieunternehmen zudem Risiken der Lagerfahigkett und
Chargenkontrolle gegenuber.

Deswegen entscheilden sich viele Unternehmen dafur, thre Lagerbestande zu

optimieren. Sie rationalisieren die Produktpalette und reduzieren
Uberflissige Lagerbestande. Zudem werden die Pufferbestande genauer

berechnet und im Einkauf haufiger kleinere Mengen bestellt.

Verbessern Sie lhre
Rlickverfolgbarkeit
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Kontrollieren und messen Sie
den Erfolg
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Datenquelle, die sogenannte Single
Source of Truth.

Viele Chemieunternehmen verfugen allerdings immer noch uber unterschiedliche
Business-Systeme 1n verschiedenen Bereichen und an globalen Standorten.
Dies macht es schwierig, alle notigen Daten zu erhalten, ohne mehr Mitarbetter
zu beschaftigen oder tagliche Betriebsablaufe zu beeintrachtigen.

Diese vier Schritte fiihren Sie zu einer
effizienteren Produktionskette

Entscheidend ist die richtige Umsetzung, um eine Steigerung
von Fehlbestanden und nicht erfiillten Kundenbestellungen zu
vermeiden.

Optimieren Stie Ihre Bestandskontrolle, verbessern Sie die
Ruckverfolgbarkett und die Transparenz lhrer Lieferkette mit Sage X3.

Jetzt mehr erfahren






